REQUERIMIENTOS CRITICOS

1.) LUBRICAR COMPLETAMENTE EL SELLO DE LA FLECHA CON L95B ANTES DE ENSAMBLAR EN EL MOTOR. NO ACEITE EN LA EXTENSION DE FLECHA O EN LA CARA DEL SOPORTE.

2.) PONER ETIQUETA SERIALIZADA EN MOTOR Y ESTE DEBE DE COINCIDIR CON LA ETIQUETA DE SERIE DE LA CAJA, POR REQUERIMENTO DE CLIENTE. LOS NUMEROS SON GENERADOS ALEATORIAMENTE, PERO LOS NUMEROS

DE LA ETIQUETA DE SERIE EN EL MOTOR DEBE DE COINCIDIR CON LOS NUMEROS DE LA ETIQUETA QUE SE COLOCARA EN LA CAJA. ESTAS ETIQUETAS SON USADAS POR EL CLIENTE PARA PROPOSITO DE GARANTIA. ESTOS NUMEROS

DE SERIE NO SON USADOS POR NIDEC.
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